
"Ein Mann, der recht zu wirken denkt, muss auf das beste Werkzeug halten"

                         Ihr ULMIA-Team bedankt sich bei Ihnen

Aufbauanleitung Gehrungssäge 

ULMIA-Gehrungssägen sind in allen Teilen Präzisions-Geräte. Jede einzelne Gehrungssäge ist auf 
einwandfreie Schnittgenauigkeit geprüft. Beachten Sie bitte die nachstehenden Erläuterungen.
Aufgrund der Leichtlaufeigenschaften und des Korrosionsschutzes sind alle beweglichen Teile mit 
einem leichten Schutzfilm überzogen. 
 
 
 
Handhabung
Beim  Sägen Spannsäge leicht, ohne Druck nach unten führen. Dabei ist darauf zu achten, daß das
Werkstück fest gegen die Rückwand des Gehrungssägetisches gepresst wird (wenn nötig, das
Werkstück mit einer Schraubzwinge befestigen)
 
Gradzahleinstellung
Die Einstellung der Gradzahlen erfolgt durch Andrücken der Einstellklinke. Einstellklinke gedrückt halten
und zusammen mit der Drehschine auf die gewünschte Gradzahl drehen bis zur Einrastung. Es sind für 
alle gängigen Gradzahlen Arretierungen vorgesehen (näheres siehe Datenblatt). Alle anderen Gradzahlen
sind zwar möglich, jedoch ohne Arretierung.
 
Sägeblatt auswechseln
Flügelmutter lösen, Sägeblatt an den Aufnahmen aushängen ohne die Muttern am Spanndraht zu lösen.
Sägeblatt durch die Führungsschieber schieben und herausziehen. Beim Montieren des Sägeblattes
darauf achten, das die Aufnahmen sauber sind um die hohe Schnittgenauigkeit wieder zu erreichen.
 
Sägeblatthöhe einstellen
Die Muttern an beiden Führungsschiebern mittels mitgeliefertem Gabelschlüssel lösen und die gewünschte
Höhe einstellen. Anschließend wieder festziehen und darauf achten, das die Führungsringe gerade 
zueinander stehen.
 
Führungsschieber auswechseln
Flügelmutter lösen, Sägeblatt an der vorderen Aufnahme aushängen, Sägearm nach außen schwenken, 
worauf die Führungsschieber ausgewechselt werden können. Bei der Montage darauf achten, dass die 
Führungsschieber wie in der Abbildung dargestellt montiert werden.
 
 
Längeneinsteller (optional)
mit dem Längeneinsteller können bei einmaliger Einstellung mehrere Werkstücke auf gleiche Länge
gesägt werden. Der lange Einstellstab wird je nach Bedarf in einem der Bohrungen an den Stirnseiten
unterhalb der Tischkante festgeschraubt. Bei kürzeren Werkstücken wird der kurze Einstellstab mit der
Anschlagklappe über den Tisch hereingeschoben.

Montage:   Das Fußbrett wird mittels 4 Zylinderschrauben am Gehrungssägetisch befestigt. Die
                   Senkungen im Fußbrett dienen hierfür zur Aufnahme der Zylinderköpfe der Schrauben!
                   Bei der Montage des Sägearms müssen die Führungsstangen in die Bohrungen der 
                   Führungsschieber eingeführt werden.
                  
                   Beachte:  Das Sägeblatt immer nur so fest anziehen, wie es von Hand mit der Flügelmutter
                                     möglich ist (keine Verlängerung oder ähnliches verwenden)
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